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osef Landquist (bilden) hade redan innan han emigrerade

skaffat sej en gedigen utbildning i mébelsnickaryrket

genom anstallningar pa goda verkstader i Norrkoping.

Efter nagot ar i Staterna, dit ocksa mor Signe flyttade, —
erholl han anstallning hos en dansk mastare och fick god ~ \
utdelning for sitt kunnande. Han prévade ocksa
byggnadsbranschen, men efter tio ar i USA dér nu tiderna
borjade bli kdrva, vandes kosan hemat gamla Sverige. Vi hade
da blivit tre i familjen.

Pa Toverums herrgard i Frodinge socken, bodde vid den
har tiden morfar och mormor Hallberg, och morfar som var
en mangsysslare drev bl. a. en liten snickeriverkstad. Primitivt
till alla delar. Drivkallan var ett vattenhjul, och medelst olika
axlar, remmar och hjul sattes fart pa de enkla maskinerna.
Rikt och planhyvel, band-sag och borrmaskin och en liten sagbank allt tillverkat av tra var den
huvudsakliga utrustningen. Datidens enkla mobler klarade, han av, och var flitigt anlitad i
socknarna.

Mojligen tankte sej val Josef att driva den har verksamheten, men siktade nog lite langre.
En del sonderingar gjordes at olika hall men efter moget 6vervdagande valdes Hummelstad. Jag
minns att Josef brukade sdga ”“det ar sa grant dar”. Varen 1925 flyttade vi per lastbil med
Hjalmar Manfred vid ratten till Hummelstad och Grindstugan eller "Killevipp" som det ocksa
kallades. Det var just ingen praktbostad precis, men dom var ju unga da Signe och Josef och sag
kanske det hela som ett dventyr.

Far hade redan hosten 1922 jobbat med grund och resning till verkstaden och det gallde nu
att fardigstalla det hela sa pass att verksamheten kunde komma igang. Maskinerna i
Toverumsverkstaden fragades hit och installerades. En liten bensinmotor pa sex hk inkdptes
och sa smaningom rullade det igang. En del kontakter i Norrkdping fanns kvar och darifran
kdptes en del utrustning bl. a. en handdriven limpress och zinkplatar till den.

Anstrangd ekonomi

Ekonomin var sdakert mycket anstrangd och pengar fick lov att anskaffas pa olika satt. Bl. a.
minns jag att Selim Martensson konsulterades med framgang.

Att pa detta satt komma till en ort helt okdnd och dér starta en rérelse av detta slaget,
fanns det verkligen forutsattningar att lyckas med detta? Vid den hér tiden hade dnnu inte
mobelhandlarna tagit 6ver marknaden. Visserligen fanns det en man som for omkring och tog
upp bestallningar, jag minns honom bara som" Silvernisse", men for 6vrigt bestalldes mobler
direkt hos tillverkaren. Detta visste Josef och rdknade med att kunna sla sej fram sa sma-
ningom. Jag minns dock sommaren 1924 med dalig tillgang pa jobb da far gjorde dagsverken
hos bonderna for att halla familjen vid liv.



Efter hand kom dock tillverkningen igang. Det hela fungerade ju pa sa satt att t.ex. nygifta
par kom for att bestalla mobler till ex. vis ett rum och kok. Vi visade da fotografier pa olika stilar
farger och tygkladslar. Priset sattes och en leveranstid bestamdes. Har gallde nu att allt maste
planers grundligt. Virket, som vi pa den tiden lagrade nere vid "torkhuset” vid Hummelstad
gard, maste fraktas hem, ofta pa axel. Det var breda tva tums plankor oftast hamtade fran
sagarna pa orten. Efter sagning till Iampliga dimensioner lades virket upp pa stallningar under
taket i verkstaden for att bli "mdbeltorrt" som det heter.

Faner till skivor och liknande kdptes pa Tannin i Vastervik, ekfyrkanter till ben likasa. Lim
koptes sackvis i kakor fran Stidsvik och var s.k. hornlim alltsa framstallt av klévar och horn. Vid
den har tiden hade inte annu cellulosan kommit i bruk. Nar nu virket var klart for bearbetning
kom maskinerna val till passa dven om de var av enkelt slag. Planhyveln t.ex. var inte bredare an
30 cm sa alla delar till en skiva fick hyvlas var for sig, limmas ihop och sedan hyvlas till implig
tjocklek for hand. Ben kontursagades och raspades till fardig form for att sen filas och putsas
med sandpapper. Ett enformigt jobb om det gallde 6-8 stolar och benen var svangda och med
kulor nedtill.

En skiva som skulle faneras hyvlades jamntjock och rak pa alla ledder varefter den
tandhyvlades, ruggades upp med en sarskild hyvel. Alla hal och repor spacklades med
limblandad gips och jamnades till.

Nu vidtog faneringen som kunde vara nog sa arbetsam och vansklig. Forst skulle skivan
kontrafaneras d. v. s. ett 4 mm tjockt faner av l6st traslag limmades pa. Darefter ny hyvling och
spackling innan ytfaneret lades pa. Var det fragan om en ekmobel skulle skivan beldggas med
massiv ek runt alla kanter fore ytfaneringen. Faneret maste i vissa fall skarvas varvid indelning
och fogning maste vara noggrann. | god tid hade limkakor krossats och lagts i blot for att kunna
varmas (obs ej kokas) upp till lattflytande konsistens. Zinkplat 100x80 cm stora och 4 mm tjocka
lades upp pa limfyren och sa eldades kraftigt. En fanering kunde krava fyra sadana platar som
maste skiftas och vandas pa héllen sa att alla hade samma temperatur.

Omsorgsfullt arbete

Limpressen stalldes i ordning med en 50 mm tjock skiva ca 2x1 m i botten. En tunnare skiva
att lagga ovanpa det hela samt ett antal reglar en for varje limbock horde ocksa till.



Limbockarna gjorda av kraftiga balkar var jarnbeslagna och varje bock hade grova gangade
traskruvar. Till utrustningen horde ocksa den s.k. "nyckeln" ett jarnskott vred som traddes pa
traskruvarna. Nar faneringen startade fick det ga undan, skedde det pa vintern var det rena
paniken.

En man strék nu pa den heta limmen och passade in faneret, medan en holl igang med
platarna. Nar limmet var pastruket och faneret inpassat, lades en omgang platar i botten, sa
skivan som skulle faneras och sa en ny omgang platar. Sist den tunna skivan och spannreglarna.
Nu gallde det att fa fart pa "nyckeln". Tilldragningen skulle ske sa att limmet nar det pa nytt
varmdes av platarna, pressades fran mitten och utat kanterna. Tilldragningen skulle ocksa vara
jamnhard pa alla skruvar.

Efter ett par timmar togs skivan ut for att kontrollera hur faneringen lyckats. Limgenomslag
och blasor betydde merarbete och ibland omarbete. ”Blasor” d. v. s. stdllen dar limmet inte
faste fick forsiktigt skaras upp fran sidan varefter lim stacks in och varm plat och ny pressning
fick goras. Man kunde ocksa "riva" fast faneret. Man tog da tunnlim under faneret och "rev",
gnuggade fast med en sarskild sorts hammare med brett pen.

Skulle inlaggningar, intarsia, goras skedde detta omgdende innan limmet hardnat. Ur
faneret skulle da tas upp en bit motsvarande intarsians form. Detta var ett noggrant arbete och
kravde god vana. Nar skivorna tagits ur pressen skulle de "spannas upp". | varje dnde lades
linjaler en pa varje sida som sedan pressades samman med tvingar. Detta for att hindra
skivorna att "sla sig". Under torktiden bearbetades 6vriga detaljer.

Alla tapphal borrades i maskin som dven om den var enkel underlattade mycket. Tapparna
sagades for hand efter paritsning med strykmatt. Modeller till ben och andra svangda detaljer
skars ut i papp, och det blev med aren en ansenlig samling. Fardigputsning av detaljer och
hopsatta enheter var en viktig procedur, pa den berodde det om det fardiga resultatet blev
godtagbart. Att putshyvla en fanerad yta maste ske med stor forsiktighet och med skarpa
verktyg.

Far hade fran Amerika medfort en del bra grejer, och kunde ocksa konsten att skota dem.
”Att dra upp" en sickling var bl. a. en svar sak. Forst filades kanterna och darefter skulle alla
raegg brynas bort. Sedan "lade man upp" nya raegg med ett sarskilt sicklingstal. Inga grader fick
forekomma. Slipning med sandpapper, forst grovt sen allt finare tills ytan var helt jamn. Ytorna
bestroks sa med ljummet vatten sa att tréet “reste sig" varefter avslipning med fint sandpapper
avslutade putsningen.

Ytbehandlingen bérjade med betsning i den kulér som kunden bestamt. Betspulvret |0stes i
hett vatten ev. med tillsats av ammoniak. Sedan betsen torkat, ca ett dygn, paférdes polityr i
tunt skikt. Polityr bestod av shellack upplost i sprit. Tva ibland tre sadana strykningar gjordes
med latt slipning mellan varje gang. Sa vidtog da sjalva boningen eller om en blank yta dnskades
poleringen. Man anviande en yllestrumpa som rullades ihop till en stadig s. k. " sudd". Over den
lades sa en linnelapp, gamla slitna dukar o. dyl. var bast. Pa sudden droppades polityr sa att
sudden blev fuktig. Polersudden skulle sedan foras fram 6ver ytan med jamna latta drag, till en
borjan fram och ater, sedan i mjuka svepande cirklar. Endast handledens rorelse skulle
anvandas. Inga uppehall fick géras, da brande sudden fast och hela ytan fick géras om.

Efter ett tag pafordes lite grand polerolja sa att sudden gled lattare. Det var ganska vanligt
att bearbetningen koncentrerades till mittenpartiet och da hérdes ofta Josefs ord "skit i mitten
och stryk ut det pa kanterna".

Nar ytan fatt "grund” och blivit en aning blank, fick arbetet vila éver en natt, varefter man
fortsatte tills dnskad yta hade erhallits. Detta kallades "Franskpolerning".

Om mobeln skulle vara i bonat utférande rackte det med en omgang med sudden.
Hogglanspolering som utfordes pa detta satt var av mycket hog kvalité, men hade inget
motstand mot vatten och var ocksa kanslig for repor och slag.



Tapetserare fran Vimmerby

Om moblerna bestod av stolar, soffa eller lanstolar tillkom ocksa tapetserarearbeten. |
sadana fall rekvirerades en tapetserare fran Vimmerby som hette Ringholm. Han kom da med
bil fran Vimmerby och medforde stora sackar med krollsplint traull och vadd, samt det tyg som
kunden hade bestallt. Ringholm skulle da ha husrum och mat under tiden arbetet pagick, och
jag minns annu hur spannande jag tyckte det var att ha en fraimmande person i huset under
nagra dagar. Sa kom da leveransdagen nar de nya mdblerna skulle lastas pa vagn eller slade.
Allt skulle emballeras noga sa att inga skavanker uppstod under transporten. Férhoppningsvis
blev det pengar i planboken, men det hdnde ocksa att det dnskades kredit och i sadana fall var
affaren inte alltid [6nsam.

Efter nagot ar, kanske 1925 inkoptes rikthyvel och planhyvel, begagnade men av mer
tidsenligt utférande. Rikten hade babbitslager, en legering som var ganska varmekanslig och
maste smorjas ofta. Planhyveln hade kullager och matarverk och kunde ta in skivor pa 70 cm
bredd. Allt detta underlattade ju arbetet mycket, men samtidigt varsnades att drivkallan inte
kunde klara detta tillskott.

En ny motor fick anskaffas. Det blev en 15 Hk fotogenmotor med magnettandning. En
utbyggnad maste goras pa verkstadens baksida, och dar kom motorn att sta tills elkraften
gjorde sitt intrdde nagra ar senare. Arbetstillgangen var nu god och Josef sag att en man er i
verkstaden nog skulle vara tankbar. Den 10 maj 1927 anstalldes mobelsnickaregesallen Sture
Andersson fran Vastervik. Han var ratt man det visade sig snart. Noggrann, plikttrogen och latt
att umgas med. Han blev som barn i huset och omtyckt av alla. | detta skede gjordes en
tillbyggnad av verkstaden ca 5 meter i langdriktningen.

Under dessa ar 1925 till 1929 fanns endast fotogenbelysning att tillga. Jag har ofta funderat
over hur det var mojligt att utféra arbete under sadana férhallanden. 1929 kom alltsa elkraften,
i sanning en revolution for oss alla i samhallet. Fotogenmotorn avyttrades givetvis, och elmotor
pa 6 Hk installerades. Den ar brukbar a@n i dag.

Belysningen var inkorsporten till alla andra ting som kunde drivas med el, inte minst da
radion. Aren in i 50-talet gav mycket arbete p3 alla fronter. Josef hade genom sitt intrade i
kommunalpolitiken fatt kontakter som ledde till arbeten bl. a. for alderdomshem och skolor.
Aven butiksinredningar till kringliggande Konsumféreningar utférdes. Ytterligare en man
anstalldes, Gosta Stroberg fran Vastervik. Mitt intrade i rérelsen gjordes efter konfirmationen,
och bestod givetvis i hantlangning av alla slag. Elda, varma lim, halla i vid alla tankbara tillfallen
0.S.V.

Josef var en strang och noggrann mastare, och jag fick tidigt lara mej yrkets knep och
finesser. Efter fem ar ansags att jag borde klara av ett gesallprov. Sa skedde ocksa. Ett femladigt
skrivbord av valnot blev det, franskpolerat och med massingsbeslag. Under denna tid hade vi
flera personer anstallda under kortare tider. Johannes Lindquist, Géte Lindh m.fl.

En ny tilloyggnad gjordes at framsidan, sedan landsvagen nu fatt annan strackning. Ny
frasmaskin koptes, och vi kunde nu konturfrdsa detaljer, gora listverk m.m.

1938 efter 10 ars anstallning slutade Sture Andersson hos oss. Josef tog detta ratt hart och
vi saknade honom mycket. Efter militartjansten bildade Josef och jag bolag, Landkvist & Son,
och jobbade ensamma ett antal ar.

Sa kom da krigsutbrottet och allt dkande i fosterlandet. Inga storre arbeten kunde ju
avverkas da man inte beharskade sin tid langre. 1940 gifte vi oss Ulla och jag. Bostad fanns ju
nara och bra sa vi jobbade vidare Josef och jag, dven om det borjade bli kirvare tider.
Mobelaffarerna slogs om kdparna och det gallde att hanga med i konkurrensen. Ett ar blev lite
odesdigert. Josef klippte av ett par fingertoppar i rikthyveln, och gick ett halvt ar med dalig
inkomst. Under dessa ar hade vi gjort annu en utbyggnad, denna gang pa baksidan dar vi nu
satte upp en justersag. Expansion var kanske inte sa lampligt nu, det blev allt kdrvare for
hantverket, men vi atog oss renoveringar och hangde med ganska bra.



Cellulosalackens intag

En sak som kan fortjanas att omnamnas var nar cellulosalacken kom med i bilden. Pl6tsligt
en dag stannar en T-Ford utanfor och in kommer en ofantligt vidlyftig herre som hette Ducall.
Han presenterade sig som forsaljare for ett nytt preparat benamnt "Beckolack". Det var Beckers
som introducerade detta nya ytbehandlingsmaterial. Tillsammans med "Thinner" kom detta att
bli det enda och basta materialet under var verksamma tid. | dag vet vi att sadant ar
halsovadligt. Visst luktade det pyton i verkstaden men ingen reflekterade over detta.
Ytbehandlingen forenklades i stor utstrackning, och ytorna blev inte sa 6mtaliga. Nagon
sprutanldggning anskaffades aldrig, utan allt stroks for hand med pensel, ett svart iobb som
hade avgdrande betydelse for slutresultatet. Ytan sicklades sedan och slipades med fotogen
eller vatten, varefter boning eller polering kunde ske med "sudd" och klarpreparat.

Aren gick och kriget tog slut. Vi hade dragligt med arbete, men priserna var i dalande
betrdffande hantverksgjorda saker. Min familj hade utokats till fyra personer, och den inkomst
som verkstaden gav var inte langre tillracklig. Det kandes inte bra att lamna far och verkstaden
efter alla ar, goda och mindre goda, men néden har som bekant ingen lag. 1951 borjade jag en
anstallning vid Skaftekulla Vagnfabrik och blev kvar dar till 1957.

Josef jobbade vidare med en del renoveringar och mindre nytillverkningar. Rérelsen var ju
valkdnd och manga gamla kunder aterkom med bestéllningar.

Nar sa mor Signe avled 1961, sviktade nog intresset och allt blev ett livi det forgangna. "Jag
ar nojd med mitt liv", sa Josef ibland, och sdkerligen hade han skal till detta. 1969 avyttrades
Grindstugan med tillhérande verkstad. Nagra mobler skulle aldrig mer komma att tillverkas dar.
Limfyren har slocknat, och doften av tra sen lange forsvunnit. | minnet kan jag annu ibland héra
rikthyvelns dan, och Josefs forsok att med sin sang 6verrdsta den.

Vid sadana tillfallen visste jag att han var pa sitt allra basta humor.

Sedan nagra ar har jag tagit upp mobelhantverket som hobby. Det kdnns behagligt, och ger
tid till tankar om gagna tider. En del verktyg som Josef kdpte i Amerika 1915 fungerar annu
oklanderligt, och ger mig stor tillfredstallelse, samtidigt som de paminner om tiden i Josef
Landkvists Mobelverkstad.

Louis Landquist
April 1991
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